S easytherm Topna télesa Topné patrony

Zakazkova vyroba topnych patron

V praxi se vétSina topnych patron vyrabi na miru podle zakaznickych pozadavki, standardni typy se dodavaji méné
Casto. Nékteré fady ani standardni typy nemaiji a na zakazku se vyrabi veSkera produkce.

Na jednom typu topné patrony muize byt zakazkovych Uprav i vice, samoziejmé pokud se vzajemné nevylucu;ji.
Nejbéznéjsi konstrukce jsou katalogizovany.

Technické provedeni zakazkové topné patrony je doporu¢eno konzultovat s dodavatelem.
Prehled zakazkovych uprav

Modifikace rozméru a elektrickych parametrt

Za podminky dodrzeni technickych parametrd Ize modifikovat:

® prumér a délku plasté

e napéti a vykon

e zpuUsob napojeni pfivodnich vodici

e délku pfivodnich vodicu

Tyto Udaje jsou uvedeny v zakladni Easti generického objednaciho kodu.

Pokud by mél byt pfekro¢en néktery z technickych parametrd, je nezbytna konzultace s dodavatelem.

Napojeni privodnich vodict

SL Vnitfni napojeni
Ohebné pfivodni vodiCe jsou s topnou spiralou nakontaktovany uvnitf
patrony. Je to standardni provedeni fady DW, NW a LW.

SD Vnitini napojeni s keramickym diskem
Ohebné pfivodni vodi¢e prochazi podpérnym keramickym diskem a jsou s
topnou spirdlou nakontaktovany uvnitf patrony. Je to standardni provedeni
fady HW, MW a BW. Nedoporucuje se pro extrémni vibrace nebo razy.

CL Vnéjsi napojeni
Z téla patrony je vyvedeny plny vodi¢. Ohebné pfivodni vodice jsou na néj
nalisovany.

Ochrana proti vihkosti

V misté napojeni vodi¢l mize do téla patrony pronikat vihkost, ktera snizuje elektroizolaéni schopnost.

e —— +MS Zaliti silikonem

Pouziva se v kombinaci s teflonovou izolaci pfivodnich vodi¢u (LT). Max.
teplota je 250 °C. Pro vySSi provozni teploty je tfeba volit pfiméfenou
nevytapénou zénu (ZN).

;= +ME Zaliti epoxidovou pryskyfici
Max. teplota je 150 °C. Pro vysSi provozni teploty je tfeba volit pfiméfenou
nevytapénou zénu (ZN).
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Material a ochrana privodnich vodici
Jadro vodicu je standardné zhotoveno z niklového lanka. Pro vétsi délky je vhodnéjsi médéné.

Izolace musi zejména odolavat zvySené teploté v okoli patrony. V pfipadé pohyblivych dill musi rovnéz snaset
mechanické zatizeni. Nékdy byva vystavena vlhkosti nebo plsobeni chemickych latek.

- Skelné viakno se silikonovou impregnaci
Vhodna pro vy3si teploty. Je to standardni provedeni, max. provozni teplota 320 °C.

+LF Vysokoteplotni skelné viakno
Vhodna pro provozni teploty do 640 °C.

+LH Vysokoteplotni skelné viakno
Vhodna pro provozni teploty do 900 °C.

+LT Teflonova izolace
Trvanliva, vhodna do vlhkého prostfedi, max. provozni teplota 200 az 260 °C.

+LS Silikon
Velmi dobra ohebnost, max. provozni teplota 180 °C.

+LCS Silikonovy kabel s médénym jadrem, ochranny vodic¢

Vhodny pro dlouhé nebo mechanicky namahané pfivody, max. provozni teplota 180 °C. Vynikajici odolnost proti
vodé a vihku.

Doporu€eno zejména pro potravinarstvi, kde se pocita s astym a intenzivnim ¢isténim.

+LP Keramické koralky
Pro nejvyssi teploty.

Pridavna ochrana pfivodnich vodicu

ZvySuje odolnost pfivodnich vodicl, zejména proti vihkosti a mechanickému namahani. Pokud neni nutné, aby byl
privod chranény po celé délce, mize byt pfedepsana kratsi délka.

+PF Skelné vliakno
trvanliva i pfi vy8Sich teplotach
+PS Silikon

vhodna pro ochranu standardnich pfivoda (skelné vliakno se silikonovou
impregnaci) proti vihku

+PB Kovové opleteni
vynikajici ochrana pfed mechanickym namahanim

+PA Kovové oplasténi
Néktera provedeni jsou vodotésna.

+FT Zavit

Priklady:

FTG3/8, FTM16x1.5
+FM Pfiruba

Pfiruba je standardné umisténa na konci vyhfivané zény.

+FR Vymezovaci krouzek
Vymezovaci krouzek je standardné umistén na konci vyhfivané zony.
+FC Prichytka

Pro snadné pfipevnéni k vyhfivanému objektu, zejména pokud se pohybuje
nebo vibruje. Minimalni prostorové naroky. Pfichytka je standardné
umisténa na konci vyhfivané zény.

+FB Zesilené dno
Pfidavny kovovy disk je pfivafeny ke dnu patrony. Usnadni jeji vytlu€eni z
prlichoziho otvoru.
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Pravouhlé vyusténi privodnich vodict
Daiji se kombinovat s kovovym oplasténim nebo opletenim vodi¢t (PA, PB).

+RA Zakladni provedeni
Vyznacuje se nejmenSimi prostorovymi naroky a nejmensi cenou.

+RS S plastém
Poskytuje pfivodnim vodi¢im lepsi ochranu nez zakladni provedeni.

+RC S krychli }
Zesilena konstrukce ma snést udery kladivem. Casto se kombinuje s
kovovym oplasténim nebo opletenim vodict (PA, PB) a zesilenym dnem

(FB).
+RE S médénym kolenem
Nestandardni topné zény
X +ZNx Pridavna nevytapéna zéna na strané privodi
> Musi byt uvedena jeji délka v mm.
Priklad:

ZN50, nevytapéna zéna 50 mm

+ZW Nepravidelné rozlozeni vykonu

ZvyS$enim vykonu na koncich (popf. jen na jednom konci) se da dosahnout
rovhomérnéjsi rozloZeni teplot.

Vnitini termoclanek

Uvnitf téla patrony mize byt instalovan termoclankovy snimac teploty.

Koéd Typ termoc€lanku | Umisténi Izolace | Bar. znac€eni polarity | Méfici rozsah termoélanku
+TJ1 na koncovém disku ne

+TJ2 J (Fe-CuNi) blizko koncového disku ano gﬁ;nf SUF,\(; ((t)) 0az750°C

+TJ3 uvnitf keramického jadra ano

+TK1 na koncovém disku ne

+TK2 K (NICr-NiAl) blizko koncového disku ano zeblﬁgé:Nli\'lAi\?(r_(;) 0az 1250 °C

+TK3 uvnitf keramického jadra ano
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Material plaste

Nejcastéji pouzivané materialy plasté jsou vysokoteplotni nerezové oceli AISI 304 a 321. Lze vSak pouzit i jiné.

+5304 | AISI 304 (X5 CrNi 169)

+S321 AISI 321 (X10 CrNiTi 185)

+8316 | AISI 316 (X5 CrNiMo 182)

+SINC |incoloy

+SCO méd’
+SBR mosaz
+SAL hlinik

Nestandardni zapojeni

+W1 Jeden privodni vodi¢
Druhd strana topného odporu je spojena s plastém patrony. Pouze pro
bezpeéna napéti.

SEIVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAV/ N NN,

' pe *W3G Ochranny vodié
MW: L Jeden vyvod je spojen s plastém patrony.
N
L1 +W3P Trifazové zapojeni
— | Urceno pro velké vykony, kdy se stava limitujicim faktorem maximalni
MW L3 proud. TFifazové zapojeni umozni dal3i zvyseni vykonu.
L/- +W3D TFi vodice, dualni zapojeni
AAAAAAAAAAANNAN N N/L Volbou zapojeni (sériového nebo paralelniho) Ize ménit vykon nebo
N/N kompenzovat zménu napajeciho napéti.
N tW4D Dva nezavislé obvody
WA L
MANMANANNNA_ | |
N
L Fw4T Tii nezavislé zény
W A AM/\—: t
N

Specialni provedeni topnych patron

Kromé zakazkovych se dodavaiji i specialni provedeni, ktera se katalogovému popisu vymykaiji.
Priklady specialnich provedeni

specialni tolerance praméru

specialni pFiruby

specialni zavity

pfivody na protilehlych koncich

zahnuty nebo jinak tvarovany plast

vnitini termostat

Pro prvni dodavku specialniho provedeni topnych patron je nezbytna konzultace s dodavatelem. DalSi dodavky je
mozno objednavat podle pfidéleného &iselného kédu, doporuduje se pro kontrolu uvadét i slovni popis.

Priklad objednavky
topna patrona, obj. ¢. 050 551, pramér 7 x 100 mm, 42 V, 155 W, nestandardni pfiruba dle pfiloZzeného nacrtu
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Objednaci kéd zakazkového provedeni

Kody zakazkovych Uprav jsou uvedeny v dodatku (popf. v dodatcich) k zakladni ¢asti objednaciho kodu.

Struktura objednaciho kédu
HW, DW, MW, NW, BW, nebo LW(prdmér v mm)D(délka v mm)L(napéti ve V)V(vykon ve W)W(délka pFivodu v

mm)(kéd napojeni pfivodnich vodi¢u: SL, SD nebo CL) + kody zakazkovych provedeni

Priklad 1

HW12.5D40L24V100W800SL+LT = primér 12,5 mm, délka 40 mm, vykon 100 W, napéti 24 V, pfivod 800 mm s
teflonovou izolaci

Priklad 2

DW20D300L400V3000W2000SL+LS+SINC = primér 20 mm, délka 300 mm, vykon 3 kW, napéti 400 V, pfivod
2000 mm, se silikonovou izolaci, material plasté incoloy

Poznamka:
Doporucuje se pro kontrolu uvadét i slovni popis nebo, pokud je znam, ¢iselny objednaci kéd.

Dodaci podminky

Varianty mnozstvi

Objednané mnozstvi 1-5 ks 6-9 ks 10-19 ks 20-49 ks 50-99 ks 100 a vice ks

Max. pripustna odchylka 0 ks 0-1 ks 0-2 ks 0-3 ks 0—4 ks 0-5%

Standardni typy jsou dodavany v pfesném mnoZstvi.

Minimalni mnozstvi

Na nékteré typy se vztahuje podminka minimalniho dodaciho mnozstvi (typicky 6 ks). Podrobnosti jsou uvedeny v
ceniku.

Dodaci terminy
Standardni dodaci termin je 2 az 3 tydny. Dodaci termin Ize zkratit:

e programem smluvnich dodavek
Urceno pro zasobovani vyroby.
Pravidelnym odbératelim je nabidnuta moznost udrzovani skladové zasoby v dohodnutém mnozstvi.

e programy urgentnich dodavek
Ur¢eno pro urgentni dodavku nahradnich dild.
V nejrychlejsi varianté Ize dodat topné patrony DW, NW, LW béhem nékolika pracovnich dnd. Podrobnosti jsou
uvedeny v ceniku.

Expresni vyroba nahradnich dila

Standardni dodavka 2-3 tydny 2 az 250 ks/typ

Prioritni dodavka do 10 pracovnich dnu 2 az 100 ks/typ

Expresni dodavka do 3 az 5 pracovnich dnt 4 az 25 ksityp

Ekonomicka dodavka 3 az 5 tydnu bez omezeni
Ceny

Ceny standardnich typtl jsou uvadény v ceniku. Ceny zakazkoveé vyrobenych typl jsou objektivné stanoveny podle
technického provedeni a mnozstvi.
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